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Simbología 
Símboloolo Significado 

𝑎 𝑦 𝑏 Variables función extrapolación 

𝐴(𝜙) Integral de la función Difusión 

𝛼 Función Difusión 

∆𝑧 Variación de z 

𝐷𝑒𝑥𝑝 Datos experimentales 

𝐷𝑝𝑙𝑎𝑛𝑡𝑎 Datos de planta 

𝑓(𝜙) Convección total 

𝐹(𝜙) Upwind Flux de 𝑓(𝜙) 

𝑓𝑏𝑘 Función batch de Kynch 

𝐻 Paso por problema convectivo 

𝐼 Inventario 

𝐿 Altura Alimentación 

𝑁 Entero que divide T 

𝑛 Valor parcial de n 

𝜙 Concentración Volumétrica 

𝜙𝑗
𝐿 Extrapolación de phi a la izquierda 

𝜙𝑗
𝑅 Extrapolación de phi a la derecha 

𝜙0(𝑧) Concentración en t=0 

𝜙0(𝑡) Concentración de salida en el tiempo 

𝜙∆𝑡 Paso de phi 

𝜙𝐿(𝑡) Concentración en z=L 

𝑞 Velocidad relativa promedio 

𝑞𝑖𝑛 Velocidad de entrada 

𝑞𝑜𝑢𝑡 Velocidad de salida 

𝑄𝑟 Flujo en el Estanque 

𝑆(𝑧) Función de Área 

𝑆𝑓 paso por problema difusivo 

𝑠𝑓𝑏𝑘
 Convección lineal 

𝑠𝑗
𝑛 Función extrapolación 

𝑡 Tiempo 

𝑇 Tiempo máximo 

𝜏 Paso temporal 

𝜏% Torque porcentual 

𝑢 Convección lineal 

𝑣 𝜙 convectiva 

𝜔 𝜙 difusiva 

𝑧 Altura 


