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Notación 

Abreviación Significado 
𝐵𝑟𝐿𝑖 Bromuro de litio 
𝐶𝑂𝑃 Coeficiente de desempeño 
C.R.C.V. Ciclo de refrigeración por compresión de vapor 
C.R.A. Ciclo de refrigeración por absorción 
𝑒𝑥 Exergía específica de flujo [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 
ℎ Entalpía específica [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 
ℎ0 Entalpía estado muerto [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 
𝐼𝑐 Irreversibilidad en el compresor [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 
𝐼𝑐𝑑 Irreversibilidad en el condensador [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 
𝐼𝑒 Irreversibilidad en el evaporador [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 
𝐼𝑔 Irreversibilidad en el generador [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 

𝐼𝐼𝐶 
Irreversibilidad en el intercambiador de calor 
[𝑘𝐽/𝑘𝑔] 

𝐼𝑃 Irreversibilidad en la bomba [𝑘𝐽/𝑘𝑔] 

𝐼𝑣 
Irreversibilidad en la válvula de expansión 
[𝑘𝐽/𝑘𝑔] 

�̇� Flujo másico [𝑘𝑔/𝑠] 
𝑁𝐻3 Amoniaco 
𝑃 Presión [𝑏𝑎𝑟] 
𝑃0 Presión estado muerto [𝑏𝑎𝑟] 

�̇�𝑎 Flujo de calor en el absorbedor [𝑘𝑊] 

�̇�𝑐𝑑 Flujo de calor en el condensador [𝑘𝑊] 

�̇�𝑒 Flujo de calor en el evaporador [𝑘𝑊] 
�̇�𝑔 Flujo de calor en el generador [𝑘𝑊] 

𝑠 Entropía específica [𝑘𝐽/𝑘𝑔 ∙ 𝐾] 
𝑠0 Entropía estado muerto [𝑘𝐽/𝑘𝑔 ∙ 𝐾] 
𝑇 Temperatura [𝐾] 
𝑇0 Temperatura estado muerto [𝐾] 
𝑇𝑎 Temperatura del absorbedor [𝐾] 
𝑇𝑐𝑑 Temperatura del condensador [𝐾] 
𝑇𝑒 Temperatura del evaporador [𝐾] 
𝑇𝑔 Temperatura del generador [𝐾] 
𝑣 Volumen específico [𝑚3/𝑘𝑔] 
𝑊𝐶

̇  Flujo de trabajo del compresor [𝑘𝑊] 
�̇�𝑃 Flujo de trabajo de la bomba [𝑘𝑊] 
𝑥 Fracción de amoniaco en mezcla 𝑁𝐻3 − 𝐻2𝑂 
𝜖𝐼𝐶 Rendimiento del intercambiador de calor 
𝜂𝐶 Rendimiento isentrópico del compresor 
𝜂𝑒𝑥 Rendimiento exergético 
𝜂𝑃 Rendimiento isentrópico de la bomba 

 


