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Figura 114. Micrografías tomadas a recubrimiento placa bimetálica 1 a) se muestra la parte superior 
del recubrimiento, en b) se muestra la parte media y en c) la parte inferior o zona de interface 
entre material base y recubrimiento. Imágenes con zoom 10x y atacadas con Vilella 5%. 100	

Figura 115. Micrografías tomadas a recubrimiento placa bimetálica 1 a) se muestra la parte superior 
del recubrimiento, en b) se muestra la parte media y en c) la parte inferior o zona de interface 
entre material base y recubrimiento. Imágenes con zoom 50x y atacadas con Vilella 5%. 101	

Figura 116. Micrografías tomadas a recubrimiento placa bimetálica 1 a) se muestra la parte superior 
del recubrimiento, en b) se muestra la parte media y en c) la parte inferior o zona de interface 
entre material base y recubrimiento. Imágenes con zoom 100x y atacadas con Vilella 5%.
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Figura 117. Micrografías tomadas a recubrimiento placa bimetálica 2 a) se muestra la parte superior 
del recubrimiento, en b) se muestra la parte media y en c) la parte inferior o zona de interface 
entre material base y recubrimiento. Imágenes con zoom 10x y atacadas con Vilella 5%. 103	

Figura 118. Micrografías tomadas a recubrimiento placa bimetálica 2 a) se muestra la parte superior 
del recubrimiento, en b) se muestra la parte media y en c) la parte inferior o zona de interface 
entre material base y recubrimiento. Imágenes con zoom 50x y atacadas con Vilella 5%. 104	

Figura 119. Micrografías tomadas a recubrimiento placa bimetálica 2 a) se muestra la parte superior 
del recubrimiento, en b) se muestra la parte media y en c) la parte inferior o zona de interface 
entre material base y recubrimiento. Imágenes con zoom 100x y atacadas con Vilella 5%.
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